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MAP Check 3 Vacuum
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Online-Gasanalysator zur
Qualitatssicherung beim Verpacken
unter Schutzatmosphare (MAP)

Der Kunde mdchte héhere Qualitatssicherungsstandards. .. Die Geschéftsleitung
mochte hohere Produktionsraten... Hier sind erfreuliche Nachrichten fur beide.

Mit dem Dansensor® MAP Check 3 Vacuum-Gasanalysator entwickeln Sie sich weiter
- von stichprobenartigen Qualitatskontrollen zur Online-Qualitatssicherung — und
gleichzeitig kdnnen Sie Ihre Produktionsgeschwindigkeit erhéhen. Durch
kontinuierliche Messung der Gaszusammensetzung stellen Sie sicher, dass jede
Verpackung gemaf3 der voreingestellten Spezifikationen befullt wird — ein grof3er
Gewinn fur lhre Kunden. Und weil die Priifungen automatisch stattfinden, kénnen
die Produktionsanlagen mit hoher Geschwindigkeit laufen, ohne dass die Qualitat
beeintrachtigt wird — die Geschéftsleitung wird sich dafiir auch bei lhnen bedanken.

Automatische Prifungen mit dem Dansensor MAP Check 3 Vacuum sind nicht nur
schneller und zuverldssiger als Stichprobenprifungen — sie sind auch
kostenglnstiger. Falls ein Problem mit dem Gasgehalt einer Verpackung auftritt,
wird der Bediener durch das System sofort benachrichtigt — es entsteht kein
Zeitverlust. Werden voreingestellte Grenzwerte Gberschritten, stoppt der Dansensor
MAP Check 3 Vacuum einfach den Prozess — es gibt keine Produktabfalle und keine
Verschwendung von Verpackungsmaterial.
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Vorteile

Stoppt die Verpackungsmaschine
bei Uberschreiten voreingestellter
Grenzwerte

Misst jeden Maschinentakt

Kontinuierliche Uberwachung der
Gaszusammensetzung wahrend des
Prozesses

Reduziert Lohn- und Abfallkosten im
Vergleich zu Stichprobenmessungen

Verhindert Retouren oder
Wiederverpacken von Ware, durch
sofortigen Maschinenstop bei
Grenzwertlberschreitung

Leistungsmerkmale

Sauerstoff- oder kombinierte
Sauerstoff-/Kohlendioxid-Messung

Alarme bei zu niedriger oder zu
hoher Gaskonzentration

Verbesserte Messdatenaufzeichnung
per USB und Ethernet

Vorbereitet zur Steuerung des
Dansensor MAP Mix Provectus
Gasmischers

- Inklusive PC-Software zur

MessdatenUbertragung per LAN ins
Netzwerk

Optionale Messung der
Gaszusammensetzung und des
Drucks im Puffertank der Maschine



WIE
FUNKTIONIERT ES?

1: Am Dansensor MAP Check 3 Vacuum kann flr jedes zu verpackende Produkt ein
eigenes Programm erstellt werden. Im ersten Schritt wird dann das richtige Programm
ausgewahlt, um die gewlinschten Alarmgrenzwerte zu verwenden. Wenn der
Dansensor MAP Check 3 Vacuum mit einem Dansensor MAP Mix Provectus Gasmischer
verbunden ist, wird auch das richtige Gasgemisch automatisch eingestellt.

2:Wahrend die Verpackungsmaschine lauft, wird fir jeden Maschinentakt die
Sauerstoffkonzentration (optional auch die CO>-Konzentration) gemessen. Der
Dansensor MAP Check 3 Vakuum entnimmt die Gasprobe im Siegelwerkzeug auf
eine Weise, die durchschnittliche Begasung des Werkzeugs reprasentiert.

3: Wenn sich die Sauerstoff-, oder Kohlendioxidkonzentration dem jeweils eingestellten
Grenzwert nahert, wird der Bediener alarmiert. Beim Uberschreiten eines Grenzwertes

wird die Verpackungsmaschine gestoppt.

4: Mit der optionalen Puffertankmessung kann die Gaszusammensetzung sogar im
Puffertank der Maschine, vor der Beflllung der Verpackungen gemessen werden,

wodurch Sie noch mehr Kontrolle erhalten.

Technische Spezifikationen

Dansensor MAP Check 3 Vacuum
Sauerstoffmessung (Zirkon-Sensor)
Kohlendioxidmessung (2-Kanal-Infrarot)
Steuerung des MAP Mix Provectus Gasmischers
Produktprogramme (Gerate mit Display)
Messbereich

Auflosung

Sensorgenauigkeit Oz und COz; Systemgenauigkeit hangt von Werkzeug
und Geschwindigkeit der Maschine ab
Aufheizzeit (nach Einschalten)

Ausfiihrungen

Anschlusse

Abmessungen & Gewicht
Stromversorgung
Ubereinstimungen
Zubehor (optional)
Schutz-Set

Montageset

Puffertankmessung

PRODUKTBROSCHURE

OBEN:Abbildung mit
optionalem IP45
Schutzset flireinen
verbesserten Schutz,
ohne Feuchtigkeit des
Gerdites.

Standard

Modellabhangig

Ja

Bis zu 1.000

0-100%, O2 und CO2

02:210%, 0,1; <10%, 0,01; <1%, 0,001
C02:0-100%, 0,1

02:20,1%: 1% rel,; <0,1%: +0.001% abs.
CO2: 0-100%: +1.5% rel. + 0,5% abs.

10 Minuten

Lieferbar mit 5" Farbdisplay oder als Black Box (keine Anzeige - nur fiir OEM-
Integration)

2 x RS232C, LAN 10/100 Mbit (Modbus TCP), USB, 24 VDC Logik fiir Start/Stop
der Maschine und Alarme

192 x 230 x 375 mm (HxB xT), 8,5 - 11,5 kg (je nach Ausfiihrung)
103-132 / 207-264 VAC (automatisch umschaltend), 47-63 Hz

CELS

Schutzart IP45 (NEMA 3S)

Zur Verbindung von MAP Mix Provectus & MAP Check 3-Gehduse: 2 Bleche, 8
Schrauben

Modellabhéngig

Anderung der Spezifikation ohne vorherige Anzeige vorbehalten - weitere Spezifikationen enthilt das Bedlienerhandbuch
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